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Serge Creuz

Face avant S7-1500
Description E/S « IMS7 » Mnémonique | PINX2 | E/SX2 | E/S Prof. Descr. entrées ‘PLC Mnémonique | Entrées Descr. sorties ‘PLC’ | Mnémonique | Sortie
Butée détectée en position haute B3 3/25 2.2 170.2 Demande de départ START %10.0 s
_ Plateau pivotant détecté a 0° B4 4/25 12.3 170.3 Station suivante occupée NEXT_BUSY %10.2 Départ de la station TFR_OK %Q0.0
Plateau pivotant détecté a 90° B5 5/25 | 124 170.4 Une station precede CHAINLIN %l0.3 Suivante .
-] Vide détecté (piece saisie) B6 6/25 12.5 170.5 Arrét (actif bas) STOP %l0.4 Signalisation s 0.6
] - st > Reset de la séquence RESET %10.5 occupe pour la
X::Itr; de levage detecte en position B7 7/25 12.6 170.6 Mode manuel MANU 0.6 station précédente
Tourner plateau pivotant a 90° MI 4/25 | 620 | Q700 g"e Sta“gn suit Lo VA mg—% ;'I?g
: - . ommande manuelle . ol1.
Aba!sser v?r!n VSE de butee M2 15/25 021 Q70.1 Commande manuelle MAG MANU_MAG %11
Abaisser verin VDE de levage M3 16/25 02.2 Q70.2 Commande manuelle SLOW MANU_SLOW 1.2
B3 - BG Activer l'aspiration aux ventouses M4 17/25 Q2.3 Q70.3 Retour du porte-piéce RETURN %I1.3
- ov.. | mme—- 23/25 -— — Commande manuelle Ml MANU_MI %l1.4
-B7 2000 | - 25/25 | oo | —eme- Commande manuelle M2 MANU_M2 %I1.5
' Commande manuelle M3 MANU_M3 %I1.6
_M4 ) _M1 Commande manuelle M4 MANU_M4 %I1.7

E/S X2 = connexion directe de BASE au PLC via X2 (DB25)
E/S Prof. = connexion via Profibus (si adresse module = 70)

Si station intégrée dans un ensemble piloté par un PLC unique
-2 ajouter « IMS7- » devant chaque mnémonique !

Description E/S « IMS1.2» | Mnémonique | PINX1 | E/SX1 | E/SProf. | E/S Logo
Fin de course gauche Bl 1/9 13.3 IM.3 15
MOTEUR DC M1 Fin de course droite B2 2/9 13.4 7.4 16
~__ -B2 Entrée aux (X3) (impulsions) X3 3/9 13.5 171.5 17
\ ,

e Entree aux (X4) X4 4/9 13.6 171.6 18
Marche a droite (vers B2) MAD 5/9 Q3.0 Qn.o a1l

Marche a gauche (vers B1) MAG 6/9 3. an.1 02 Exemple d’association avec deux autres stations IMS
Marche lente SLOW 7/9 03.2 Qn.2 a3

N «24M0C | mmm-- 89 | ————= | e | emee- COUPLAGE MECANIQUE X5
3 e $ 23090 | ————e 9/9 | e | e | e

E/S X2 = connexion directe de BASE au PLC via X1 (DB9)
E/S Prof. = connexion via Profibus (si adresse module = 70)
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BU = Bleu
RD = Rouge
BN = Brun
BK = Noir
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